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Bevezetés

A jelen beépitési kézikdnyv a Danfoss altal
gyartott és szallitott tomitett és kazettas
hécserélok beépitéséhez, izembe helyezéséhez,
lizemeltetéséhez és karbantartdsadhoz nyujt
Utmutatast. A hécserélék beépitéséért,
lizemeltetéséért és karbantartasaért felels
személyeknek szdl. Javasoljuk, hogy figyelmesen
olvassa el a jelen kézikdnyvet, miel&tt barmilyen
munkdba kezdene a hécserélével.

A jelen beépitési kézikonyv a Danfoss éltal
gyartott és széllitott tomitett és kazettas
lemezes hécserélékre vonatkozik.

A Danfoss nem véllal felel6sséget a tomitett
vagy kazettas Danfoss hécserél6k nem
megfeleld beépitése, hasznalata és/vagy
karbantartasa, illetve a jelen beépitési
kézikdnyvben foglalt utasitdsok be nem
tartasa miatt bekovetkez6 karokért.

Felhivjuk figyelmét, hogy lemezes tipusu
hécserélbinket kifejezetten az tigyfél altal

a szamitasi folyamat soran megadott optimalis
tervezési feltételekhez (nyomas, hémérséklet,
kapacitas, folyadékok tipusa stb.) tervezziik és
alakitjuk ki - ahogyan az az adattablan

is szerepel.

A rendszer inditasakor vagy lekapcsolasakor
bekovetkez6 hirtelen nyomascsucsok

vagy nyomaslokések sulyos kart tehetnek

a hécserélében; ezeket meg kell elézni.

A Danfoss nem véllal felel6sséget az eredeti
tervezési feltételeknek meg nem feleld
Gzemeltetésbdl eredd karokért.

A jelen dokumentumban szerepl6
rajzok és abrak csupan illusztracioként
szolgalé példak.

A lemezes hécserélé mozgatasa soran
mindig tartsa be a helyi eléirasokat
és jogszabalyokat.

A hécserél6t az emelés, mozgatas,
beépités, lizembe helyezés és
karbantartas soran csak szakképzett
személyzet mozgathatja.

I 1§ &

Biztonsagi utasitasok

A lemezes hécserélék beépitésekor
és szervizelésekor mindig figyelembe
kell venni az aldbbiakat:

+ Tartsa be a nemzeti/helyi biztonsagi
elSirasokat

« Gondoskodjon a hécseréld
nyomasmentesitésérdl, és lehetéség szerint
teljesen Uritse le és mossa &t tiszta vizzel

+ Gy6z8djon meg réla, hogy a hécseréld
lehdilt és felvette a kornyezeti hémérsékletet
10-40 °C-0s (50-104 °F)

A figyelmeztetd szimbdlumok a biztonsagi

utasitasokat jelzik. A figyelmezteté/biztonsagi

utasitdsokat gondosan be kell tartani

a kovetkezék megel6zése érdekében:

Az aldbbiakbdl eredd személyi sériilés:

« Helytelen széllitas vagy emelés

Széls6séges hdmérsékletd alkatrészek

érintése okozta égés vagy fagyas

+ Nyoméas alatt all6 kdzeg
ellendrizetlen tavozasa okozta égés,
fagyas vagy mérgezés

+ Vegyi anyagokkal valo érintkezés

« Lemezvagy kazetta éles szélének
érintése

-+ Tartdlyok Urilése vagy tulcsorduldsa

A berendezés alabbiakbol ered6 karosodasa:
« Helytelen szallitds vagy emelés
h - Kiilsé erék
B - Korrdzid
« Erézio
Anyagfaradas
hatas
Fagyas
eltomdbdése
A tervezési kritériumokon kivdli

Folyadékutés
«  Kémiai reakcid
+ Lokésszerl hé- és/vagy mechanikai
« A hb6cseréld részecskék miatti
tzemelés

AQ356845617175hu-000204
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Beépitési, lizemeltetési és karbantartasi kézikonyv | Lemezes tipusu - kiilonallé lemezes és kazettas hécserélok

A hocserél6 azonositasa

Adattdbla
A Danfoss altal szallitott valamennyi lemezes
hécserél6 eldlapjan adattébla van elhelyezve.

Egyéb helyeken is lehetnek az Ggyfél altal
meghatdrozott, opcidként rendelt tovébbi
adattablak.

Az adattablan a hdcserélé legfontosabb muszaki
adatai szerepelnek. Beépités el6tt gy6z6djon
meg arrol, hogy a tervezett folyamat megfelel
az adattablan feltlintetett adatoknak.

Felhivjuk figyelmét, hogy az
adattablak eltérhetnek a jelen
lizemeltetési kézikonyvben
bemutatott valtozattél

(pl. személyre szabott adattablak,
SONDEX® adattablak, valamint
Danfoss adattablak).

I 1 1F 1 F

Soha, semmilyen kériilmények kozott
ne lépje tul az adattablan szereplé
értékeket!

Soha, semmilyen koériilmények
k6z6tt ne moédositsa és ne fesse
at az adattablat.

Féliamatrica vagy -cimke hasznélata
esetén ne tisztitsa a hécserél6t
agressziv tisztitoszerrel.

Ne tavolitsa el az adattablat.

Kulonallé lemezes hécseréld adattablaja (fém/rozsdamentes acél)
DN 65-t6l felfelé. S-, SF-,SW- (kivéve az ipari h(itést), SWC- és SEC-tipusok
Gyartas honapja és éve M
Tanusitvany/jévahagyas tipusa MADE IN DENMARK
pl. CE, NoBo, ASME, DNV-GL stb.
HEX ID
HEX ID - kalkuldciés szam ————- [32:220510115016 | \
Cimkeszam — hozzérendelt Tag no. \
szam pl. egy projektberendezés ———» ‘ Unitno. 1 % ‘
azonositasara
Plate heat exchanger type Month and year
Tipusmegjeldlés ——— [sge-Is16 [ 09-2022 MMYYYY |
Serial no. Certification/Approval type
am ——+——»
Sorozatszam | DKA11322350001 | C€ v
A-measure nom. (min./max.)
Osszehuzasi névleges méret (A) ————» ‘744,2 7257 | 762,6 mm ‘
Minimalis/maximalis tervezési Min. / Max. design temperature Max. differential pressure
hémérséklet ——— >[50 / 1000 | 120 bar |
Maximalis nyoméskldnbség — ,
Side 1 / Side2
Bemeneti-kimeneti csatlakozdsok —————® Inlet > Outlet ‘ F1>F4 / F3>F2 ‘
Tervezési nyomés —— > Design pressure ‘ 12,0 / 6,0 bar ‘
Prébanyomas — Test pressure ‘ 17,2 /172 bar ‘
Teljes belsé térfogat ————# Volume \ 3321 / 3294 L \
Folyadék tipusa, oldalanként ‘ Water / Water ‘
Do not exceed above values at any time.
Please read instruction manual before
installation, operation and maintenance.
O Manufactured by Danfoss A/S, 6430 Nordborg, Denmark - Tel. +45 74 88 22 22 O
1. dbra
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Beépitési, lizemeltetési és karbantartasi kézikonyv | Lemezes tipusu - kiilonallé lemezes és kazettas hécserélok

Kilonallé lemezes hécseréld adattablaja (féliamatrica)

DN 50-ig. S- és SF-tipusok

Gyartas hénapja és éve
Tanusitvany/jovahagyas tipusa, pl.

CE, NoBo, ASME stb.
Cimkeszam - hozzarendelt

Tag No.

MADE IN DENMARK

szam pl. egy projektberendezés
azonositasara

»
» |-

M |

Plate heat exchanger type

]
Month and year

Tipusmegjelolés

> [s8A-IG16

| [08-2021 MM-YYYY |

Serial No.

ertification/Approval type

Sorozatszam

» [ PHE089928

‘ This product fulfils PED

A-measure nominal (tolerance -1.5%)

requirements for SEP

Osszehuzési névleges méret (A)

Min. és max. tervezési
hémérséklet

Maximalis nyomaskiilonbség

Bemeneti-kimeneti csatlakozasok

Tervezési nyomds

Prébanyomas

Teljes belsé térfogat

Folyadék tipusa, oldalanként

2.4bra

(71 0 7n mm | | /Art.4,Sec.3
Min. / Max. design p Max. di ial p
» (2,0 /1200 c] 16,0 bar |
Side 1 / Side2
P> Inlet > Outlet ‘ F1-F4 / F3-F2 ‘
P Design p ‘ 16,0 /16,0 bar ‘
> Testp [200 / 20,0 bar |
» Volume 2,8 /26 L ‘
P Fluid ‘ Fresh water /_Fresh water ‘
Do not exceed above values at
any time.
Please read instruction manual
before installation, operation
and maintenance.
Manufactured by Danfoss A/S, 6430 Nordborg, Denmark SONDEX°

wwwheatexchangersdanfoss.com

IRF kazettas hécseréld adattablaj
Kazettas tipusok ipari hiitéshez

a (fém/rozsdamentes acél)

O

Gyartas hénapja és éve

Tanusitvany/jovahagyas tipusa, pl.

CE, NoBo, ASME stb.

s R

MADE IN DENMARK

Plate heat exchanger type Month and year
Tipusmegjelolés ——|— b | SW26A-74-TMO | [08-2021 MMYYYY |
Serial No. Marking
Sorozatszam ————» ‘lRF89652 c € 1727
~~ PP . A-measure Nominal* \
Osszehuzési névleges méret (A)
(Tdirés: -1,5%) > [246 mm_|
Maximalis nyomaskiilonbség ————»- Max. differential pressure
‘ 17,0 Bar ‘
o, L . Min. working temperature Max. working temperature
Minimalis és maximalis izemi » ‘ 150 c ‘ ‘ 1100 o ‘
hémérséklet
Ref. side / Brine side
Bemeneti-kimeneti csatlakozasok ————— Inlet > outlet ‘ F4-F1 / F3-F2 ‘
Tervezési nyomas ——p Max. working pressure ‘ 16,0 / 10,0 Bar‘
Prébanyomas ————» Max. test pressure ‘ 22,9 /143 Bar ‘
Teljes belsé térfogat ————» Volume ‘ 16,6 /152 Ltr. \
Folyadék tipusa, oldalanként ————® Fluid ‘ Ammonia / Prop.Glycol 30% ‘

3.4bra

insta

O

Manufactured by Danfoss A/S, 6430 Nordborg, Denmark

* A-measure min.:
A-measure Nominal - 1.5%

Do not exceed above values at any time.

Please read instruction manual before

llation, operation and maintenance.

O

(*1) A Danfoss minéségi tanusitvanya igazolja, hogy a lemezes hécserélé megfelelt a szivargasvizsgalati eljarason.

AQ356845617175hu-000204
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Beépitési, lizemeltetési és karbantartasi kézikonyv | Lemezes tipusu - kiilonallé lemezes és kazettas hécserélok

Miiszaki dokumentdcio - adatlapok és rajzok
Minden hdécserél6hoz adatlapot és méretrajzot
mellékellink, hacsak nem szerepel ettdl eltéréen
az tgyfél megrendelésében.

Felhivjuk figyelmét, hogy az
adatlapok és a rajzok eltérhetnek az
alabbi példakban bemutatottaktdl.

Tomitett h6cserél6 adatlapja — példa:

ENGINEERING
TOMORROW

Danfoss HEXSelector 1.0.17

#6-21180-44-1

Customer A Date 6.10.2021
Project Montes del Plata 3039 - HU Cooler Improv Engineer Heikki Saaros
HEX Type S44A-1G16-80-TLA Contact Person
E-mail
Units Connected 1 (Parallel)
C d Parameters Unit Side 1 Side 2
Flow Type CounterCurrent
Heat Load kw 100,37
Inlet Temperature °C 59,4 31,0
Outlet Temperature °C 35,0 39,7
Mass Flow Rate kg/s 2,12 2,76
Volumetric Flow Rate L/min 145,00 166,67
Total Pressure Drop kPa 82,11 13,80
Pressure Drop in Port kPa 0,29 0,39
Surface Margin % 2,58
LMTD K 9,8
HTC (Available/Required) W/m2-K 319/311
Port Velocity m/s 0,73 [ 0,84
Shear Stress Pa 62,83 | 10,30
rl'-‘roperties of Fluid Unit Side 1 Side 2
Fluid 0il ISO VG 150 Water|
Liquid Viscosity mPa-s 86,9600 0,7181
Liquid Density kg/m? 879,0000 994,6086
Liquid Heat Capacity kJ/kg.K 1,9380 4,1758
Liquid Thermal Conductivity W/m-K 0,1346 0,6206
Specifications Unit Side 1 Side 2
HEX Type S44A-1G16-80-TLA
Number of Plates 80
Grouping 1x40 + 0x0 / 1x39 + 0x0
Plate Thickness mm 0,4
Plate Material AISI316L
Effective Area m? 32,84
Gasket Material NBRH (HangOn)
Frame Type IG
Length mm 639
Maximum Number of Plates 99
Volume | 60,0 [ 58,5
Weight, empty/operating kg | 499/610
Paint Category Category C2L
Paint Color BLUE RAL 5010
Connection Inlet F1: DN 65 Flange rubberlind HT F3: DN 65 Flange rubberlind HT|
PN10/PN16 PN10/PN16|
Outlet F4: DN 65 Flange rubberlind HT F2: DN 65 Flange rubberlind HT|
PN10/PN16 PN10/PN16
Certification/Approval Type PED 2014/68/EU, Art. 4.3
Minimum Design Temperature °C 00
Maximum Design Temperature °C 90,0
Maximum Differential Pressure bar 16,0
Maximum Test Pressure bar 20,0
Maximum Design Pressure bar 16,0 [ 16,0

1358.0-1.0.14-FR1GATAPO

4. 4bra
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Beépitési, lizemeltetési és karbantartasi kézikonyv | Lemezes tipusu - kiilonallé lemezes és kazettas hécserélok
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A rajzokon és adatlapokon az F1, F2, F3, F4 jelzések az el6lapon taldlhaté csatlakozasokra vonatkoznak.
A B1, B2, B3, B4 jelzések a hatlapon taldlhato csatlakozasokra vonatkoznak.
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A tomitett h6cserél6 tipusmegjelolése
(Az adatlapon feltiintetve)

Példa:
S21A -1G10-47-TMTL27

Lemezek mintazatanak szazalékos 6sszetétele

Példankban a lemezek 27%-a termikusan hosszu

Lemezmintazat 6sszetétele (a leggyakoribb lemezmintazatok*')
TL = termikusan hosszu (nagy théta)

TK/TS = termikusan rovid (kis théta)

TM = termikusan vegyes (TL+TK parok)

Lemezek szama (a hats6 lemezzel egyiitt)

Keret PN-osztalya

6,10, 16, 25, 40 (63) baros névleges tervezési nyomas lehetséges
Keret felépitése

ST/T = alapvet6 felépités. Csatlakozasok csak az el6lapon, csak kék szin,
nincs régzitépersely a hatlapon.

G = egyszerd felépitésti keret gorgd nélkili tartéraddal. Lehet(nek)
csatlakozas(ok) a hatlapon. Nincs régzitépersely a hatlapon.

S = tovabbfejlesztett felépitésii szerkezet gorgbvel a tartorudon.
Lehet(nek) csatlakozas(ok) a hatlapon. Rogzitépersely a hatlapon
(egyoldalas szétszerelés lehetséges)

Keret alkalmazasi tipusa

| = ipari keret (festett)

F = élelmiszeripari/higiénikus keret (vegfuvott rozsdamentes acél)
D = Danfoss tervezési kod (DDC), pl. a PED 4.3 (helyes mérnoki gyakorlat)
kdvetelményeinek megfelelé felépitési keret (festett)

Tomités tipusa

Ures = Sonderlock

A = Atipusu hang-on

B =B tipusu hang-on

Az esetleges tovabbi betlik a lemez felépitéséhez kapcsolodnak,
pl. AE, AD stb.

Lemezmodell

Hocserélo tipusa

S = standard lemezes

SF = szabad &ramldsu (Freeflow) lemez

SW = kazettds

SEC = elparologtaté

SWC = kondenzatoros

A = AHRI dltal tanusitott tipus

D = D-lemezes technolégia D-Lock™ tomitésrendszerrel

*'Egyéb lemezmintazatok is lehetségesek

8| © Danfoss | DCS HEX | 2023.09
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Felépités/komponensek

Oszlop

Tartérud

Q

Rogzitépersely

Gorgé
(csak az IS és DS szerkezetek esetén)

Emel6ful
Hatlap Nyilés
Lemezkdteg
(lemezek/kazettak
(gydrd) tomitésekkel)
~[]
N
N
o )
Osszehuzé rudak (rovid) % Elslap
Vezetérud
Osszehuzé rudak
(hosszu)
Lab
6.3bra
Keret Kazettdk

A hécserél6 keretet szerkezeti lemez (el6lap),
nyomolemez (hatlap), tartérad, vezetérad és
oszlop alkotja. A lemezkdteg 6sszenyomasara
az 6sszehuzé rudak szolgélnak. Az 6sszehuzd
rudak mérete és szama a hécserél6 tipusatol
és a névleges nyomastol fligg.

A (gydr()tdomités anyaga gondosan ugy van
kivalasztva, hogy megfeleljen a hémérséklet-
és vegyszerall6sagi kdvetelményeknek (pl.,
NH; és kompresszorolaj a hegesztett oldalon).

Kiilondllo lemezek

A kilonallo lemezek kotegét alkotd kilonalld
lemezek mindegyike rendelkezik egy-egy
aramlasi tomitéssel (a lemezkoteg tomitése
érdekében). A lemezek szama, mérete

és az egyéb kritériumok a szlikséges
hételjesitménytél fliggenek.

A teljes héatado feliiletet a lemezek szama
hatdrozza meg.

A lemezkazetta két 6sszehegesztett dramlasi
lemezbél all, amelyek ily médon témitett jaratot
alkotnak. A kazettdk két egyedi, egy gy(ru- és egy
aramlasi tomitéssel rendelkeznek a lemezkoteg
tomitése érdekében, ami megakadalyozza

a kozegek keveredését. Ez a tomitési kialakitas
lehetévé teszi, hogy a gyri- és az aramlasi
tomitések eltérd, az aktudlis kozegnek és
hémérsékleti feltételeknek optimalisan

megfelel6 anyagbol késziljenek.

Tomitések

A Danfoss az aldbbi tipusu tomitéseket

alkalmazza lemezes hécseréléiben:

+ SonderLock témitések

- Hang-on tomitések (A, B, AD, AE, A2 és B2 tipus)

+ D-Lock™tdmitések

+ Ragasztott tomitések higiénikus lemezes
hdécserél6khoz (ajanlott FDA-kompatibilis
ragaszté — DOWSIL™ 786 Silicone Sealant-M
Clear, nem élelmiszeripari alkalmazéasban
3M 1099 is hasznalhato)

AQ356845617175hu-000204
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Beépitési, lizemeltetési és karbantartasi kézikonyv | Lemezes tipusu - kiilonallé lemezes és kazettas hécserélok

Jobb (R)/bal (L) lemezek

A legtobb lemez kialakitasa a jobb és bal
lemezként torténd hasznalatot is lehetévé
teszi, 180°-os elforgatéssal. A kazettak
azonban nem forgathatdk el.

Jobb oldali lemez esetén a kdzeg az F2-esbdl
az F3-as nyilasba, illetve forditott irdnyban
az F3-asbol az F2-es nyilasba dramlik.

Bal oldali lemez esetén a kozeg az F1-esbdl
az F4-es nyilasba, illetve forditott irdnyban
az F4-esbél az F1-es nyilasba dramlik.

Kiilonallé lemezek: Bal és jobb lemezek és dramlas.

Kezdélemez:

Aramlasi lemez
kezd6tomitéssel
(mivel az 6sszes

Aramlasi lemez
Aramlasi lemez
aramlasi tomitéssel

nyilast tomités zarja
le, az el6lap és az
elsé aramlasi lemez

kozott nincs kdzeg) \
\ ™\

<

e
¥

AN
b F2
Elélap E
F4

N

Mindegyik lemez 180°-kal
el van forgatva az el6tte/
utdna talalhatohoz képest

Zérélemez?

A hats6 lemez a hécseréld
konfiguraciéjatol (egy- vagy
tobbjaratu) fliggéen vagy
rendelkezik nyilasokkal és
4dramlasi tomitéssel, vagy nem

J

Csatlakozasok
(F = elélap, B = hatlap):
F1, F2, F3 és F4: csatlakozasok az elélapon

A csatlakozasokat illetéen tekintse meg az adattablat.
7.abra

B1, B2, B3 és B4: csatlakozédsok a hatlapon (valaszthatd, a konfiguraciétdl fliggden)

e

Kulonallo lemez x N

Az dramlast jelzé nyilak csak tajékoztato jellegtiek!

Kazettak esetén nincsenek jobb és bal oldali lemezek. Az egyfézisu Bal/jobb
folyadék/h(it6kozeg mindig az 1-es és a 4-es nyilason &t aramlik. ai/jo

gydriitomités

HUtékozeg aramlasa
a kazettaban

Kezdélemez:
Kulonallo lemez
tomités nélkil Lemezkazetta

Karimatomitések
Magas/alacsony

gyuriitomitések

%0

El6lap

Q

° F4

:: B3

Csatlakozasok

(F = elélap, B = hatlap):
F1, F4: Egyfazisu/hitékozegoldal

F2, F3: Kétfazisu/brine-oldal, *gydritomités

Q

A csatlakozasokat illetéen tekintse meg az adattablat.

8. 4bra

N

J

3]

N

\)

o)
)

777

\

; N
\\\\‘ \\\ \\
§ N= § =
VA==
N R

£
C

&

Zardlemez:
Nyilas nélkili
lemez aramlasi
tomitéssel

Aramlasi tomités

Brine dramlasa

o 7/

—_—
Kazetta x N
(a lemezek teljes szama 2xN+2)

Az dramlast jelzd nyilak csak tajékoztato jellegliek!

10 | © Danfoss | DCS HEX | 2023.09
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Tartozékok/opcionalis
komponensek

Szigetel6kopenyek/burkolatok

Lemezes hécseréldinkhez szigetel6kdpenyeket
is kindlunk. A hészigeteléshez kézetgyapotot
hasznélunk, az olyan alkalmazasok esetén
pedig, ahol fennall a paralecsapodas veszélye a
hdécserélo kilso felletein, zart cellas poliuretan
habot kindlunk.

Csepp-/kondenzvizgyiijté tdlca

A csepp-/kondenzvizgyjté télca 6sszegydijti
az Urités utdn (amikor ellenérzés vagy
karbantartas céljabol kinyitottak az egységet)
visszamaradt, valamint az lizemelés sordn

a hdcseréld kiilsé oldaldn lecsapddott vizet.
Kinalatunkban kétféle, hdszigetelt és
hészigeteletlen csepp-/kondenzvizgy(ijté
télca szerepel. Mindkét tipus 0,8 mm-es
elektrogalvanizalt fémlemezbdl készdil.

A hészigetelt csepp-/kondenzvizgyjté

talca belsejében 60 mm-es poliuretdn hab
hészigetelés talalhaté. A hészigetelt talca
furatokkal (és merevitésekkel) rendelkezik

a lemezes hécseréld talpszerelvényeihez
torténd csatlakoztatashoz. A h6cserélét a
hosszatol fliggbéen a csepp-/kondenzvizgydijté
télcaba kell helyezni ugy, hogy csak az oszlop
legyen a talcan kivil, vagy pedig a h6cserélé
ala kell fliggeszteni a talcat.

Megjegyzés: a hészigetelt cseppgylijto talcat
még azeldtt helyezze el, miel6tt a lemezes
hdécserélét a helyére emelné.

Biztonsdgi burkolat

A 45 °C feletti hémérsékleten vagy agressziv
hatasu folyadékokkal hasznalt lemezes
hdécserélét ajanlatos véddburkolattal ellatni,
hogy megelézze a feliilettel és a folyadékokkal
torténé emberi érintkezés kockazatat.

In-line sziiré/sziirés

Ha a lemezes hécserélében taldlhaté folyadék 1/3
nagyobb részecskéket tartalmaz, mint

a lemezek kozotti szabad jarat, akkor ajanlatos
in-line sz(r6t beszerelni. Az in-line sz(rét

a lemezkoteg nyildsaiba kell beilleszteni

(a hatlap feldli oldalrél behelyezve), a hécserélé
bemeneti csatlakozésain. Az in-line sz(ré egy
utolsé védelmi vonalat képez arra az esetre,

ha a f6 szlirérendszer meghibasodna

vagy ha a karbantartds sorén idegen targyak
keritilnének a csérendszerbe. A szlirék egyedi
hosszusdgban allnak rendelkezésre, hogy
medgfeleljenek a lemezkoteg teljes hosszénak.
AISI316L vagy titan kivitelben készilnek.

Miiszerezettség (hajozdsi alkalmazdsokhoz)
In-line mUszerkarimakat kindlunk,
maradéktalanul felszerelve az aldbbiakkal:
+ H6méré
+ Szelep, amely tdjolasatol fliggéen

Urit6- vagy légtelenitészelepként szolgdl
+ Nyomdsméré

Szekciondlds

Egyes alkalmazédsoknadl hasznos lehet kdzbensd
kereteket is hozzaadni specidlis aramlasterel6
sarokdarabokkal/-blokkokkal. Ezek segitségével
tobb lemezes hécseréld dsszekapcsolasaval
egy egység hozhato létre, példaul a tejipari
pasztérozok esetén. Kdézbensd keret csak az

IS és FS szerkezetekhez all rendelkezésre.

Csatlakozdsok

A hécserél6 alkalmazastél figgbéen

a csatlakozasok kilonféle tipusai allnak

rendelkezésre, pl.:

« Szabvanyos karima, menetes furatok
az el6lapon

« To6csavarok az elélapon

« Csbre hegesztett karima

+ Menetes csatlakozés

«+ Tejipari tipusu csatlakozasok:
SMS, RJT, DS, DIN

+ Konyokkarima

AQ356845617175hu-000204
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Szabvdnyos karima

DN 50-es és annél nagyobb méret esetén

a szabvanyos karimas csatlakozas a leggyakoribb
opcid. Az elélapon a kdvetelményektd|

fuggden DIN- vagy ANSI- kariméknak

megfelelé menetes furatok talédlhatok.

A nyilasok lehetnek karimabélés nélkiliek
(csak festékkel boritva), rendelkezhetnek
karimabéléssel (AISI304/316/titan vagy
Hastelloy), lehetnek tomitéssel szereltek,
vagy rendelkezhetnek egyuttal
tomitésként is szolgdlé gumibetéttel.

Técsavarok az elélapon
A técsavarok az el6lapba behelyezve vagy kiilén
alkatrészként is szallithatok.

Szabvanyos karima

N Tomités
0 (karimabélés 2/|Entetes
esetén) ura
Gumibetét

Rozsdamentes
acél karimabélés

Nyelves és hornyos
karimabélés

9.4bra

Karimabélés

Técsavar

Tomités
(karimabélés
esetén)

Técsavar

Karimabélés

Menetes csatlakozds
Menetes csatlakozasok DN 50/2" méretig
allnak rendelkezésre.

Hegesztheté cs6
A karimdk a csére, illetve az el6lapra vannak
hegesztve (kdnydkkarima is lehetséges).

Menetes csatlakozas

Amikor a cs6veket

a hdcseréléhoz
csatlakoztatja, tartsa a
helyén a menetes csovet

10. dbra

Hegeszthetd cs6

Kulonféle
hosszusagu
csovek a karima
tkozésének
megel6zése
érdekében

12 | © Danfoss | DCS HEX | 2023.09
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Tejipari csatlakozds
Tejipari és egyéb, szigoru higiéniai

kdvetelményeket tdmasztd élelmiszeripari

alkalmazasokhoz tejipari tipusu
rogzitébilincsek/rozsdamentes acélbdl
készilt hegesztett csatlakozdk szamos
kilonféle tipusa all rendelkezésre.

Tejipari csatlakozas

Tejipari tipusu
régzitébilincsek

Elélapra
hegesztett csé
Rozsdamentes
acél hegesztett
csatlakozd
11.dbra
Konyokkarima Ennek ellensulyozésdara karimas tipusu konyokok

A tobbjaratu h6cserél6 (lasd a tobbjaratu
megoldast targyalo szakaszt) az el6- és

a hatlapon is 1-4 karimas csatlakozassal
rendelkezik. Ez valamivel bonyolultabba
teszi a szervizelést, mert a h6cserélé

két csészerelvény kdzé van zérva.

hasznélatat javasoljuk, mert igy a minimalisra
csokkenthet6 a sziikséges csébontas.

A kdnyokcsatlakozasokat ugy kell kialakitani,
hogy eltavolitasukkal a hatlap szerkezeti
lemezét akadaly nélkil el lehessen tolni

a tartérudon (a lemezkoteg szervizelés
céljabdl torténé meglazitasakor).

Konyokkarimak

12.4bra

Karimas konyok
Csavarozza le a konyokoket,
hogy a hatlapot el lehessen
tolni hatrafelé

Hatlap

Tolja a hatlapot az oszlop
felé, hogy hozzéférjen
alemezkoteghez

AQ356845617175hu-000204
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Miikodés

Egyjdrati megoldds

Egyjaratu h6cseréldk (tomitett és kazettas
egységek) esetén a két folyadék csak egyszer
halad el egymas mellett. Az egyjarati hécseréld
minden csatlakozasa az el6lapon talalhato.

Az egyjératu megoldésok a meghatarozott
teljesitménytdl fliggéen egyen- vagy
ellendramuak lehetnek.

Mivel az 6sszes csatlakozés az el6lapon talalhato,
az egyjarati megoldéasok karbantartasa és
tisztitasa joval egyszer(ibb, hiszen a lemezes
h&cserél6 kinyitdsat nem akadalyozza

a csvezeték.

Egyjaratu megoldas (kiilonallé lemezes, ellendramu)
az 0sszes csatlakozassal (karimdk és csovek) az elélapon

3
7

V7
(L
///)////4

)

«

5

13.4bra

,7/

N

AW

5 L

<

v

2

0 i

Egyjarati megoldas

az 6sszes csatlakozassal (karimdk és csovek) az elélapon

=2\
=
F1 E \
el
°Fa4

Xz 3@;}27
=
) !/////////4‘

F3
14b:l:rﬂa\ﬁ\

Kondenzatorként miikodé kazettas kialakitas, ellenaramu, 14a. abra
Elpérologtatoként miikodé kazettas kialakitas, egyenaramu, 14b. dbra,

AQ356845617175hu-000204
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Tobbjdratu megoldds

A tobbjaratu hécserélén a folyadék tobbszor
halad at, miel6tt tdvozna. A f6 cél legaldbb az
egyik folyadék folyasiranyanak megvaltoztatasa,
ami kombinalt lemezek (pl. 1, 2 vagy 3 lezart
nyilassal rendelkez6 lemezek) hasznalataval

torténik. Tobbjaratu megoldas esetén az
el6- és a hatlapon is vannak csatlakozasok.

Tobbjarati megoldas
csatlakozasokkal (karimak és csévek) az el6- és a hatlapon

15. 4bra

Y
)

4

)

=
=\ S S
= ELP=

§)

|

A

A
;

Tobbszekciés megoldds
A tobbszekcios lemezes hécserélék két vagy tobb
kdzeg melegitésére vagy hiitésére hasznalhatok.

A tobbszekcios megoldas tobb hécserélének
tekinthetd egyetlen szerkezetbe foglalva.
A tobbszekcios hécserélét sarokblokkokkal

elldtott kozbensd szerkezetekkel szallitjuk.
Ezek osztjak a lemezes hdcserélét tobb
szelvényre, amelyekben egyszerre folyhat
példaul el6melegités, pasztérozés és hiités.

Kozbenso keret csak az IS és FS szerkezetekhez

Tobbszekcios megoldas
kozbensé keretekkel

16. dbra

all rendelkezésre.
\

)
R
;
B1 .
B4

w

Section

&
/
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s
\
\7’
B2

7

B3

&Y

3

G
3

Kozbensé keret
sarokblokkokkal

AQ356845617175hu-000204
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Beépités

Beépités elott

Beépités el6tt ellendrizze, hogy a keret mérete
(A-méret) megfelel-e az adattablan szerepl6
értéknek, mert elé6fordulhat, hogy a mozgatas
soran meglazultak az 8sszehtizé rudak.

Ha a keret mérete nem felel meg az adattablanak,
akkor a hécserélét meg kell huzni A lemezes
hécserél6 bezdrasa” cimd szakasz alapjan.

Alapozds

A lemezes h6cserélét olyan, vizszintes alapozasra
telepitse, amely képes a szerkezet megtartdsara,
és elegendd helyet biztosit a szervizeléshez

és a karbantartashoz.

Az 6sszes rogzitékonzolnak és az
* elélap aljanak is teljes mértékben az
alapozason vagy a tartészerkezeten
LI nyugodnia. Az alapzatnak és
a tartoszerkezetnek képesnek kell len-
nie az lizemi kozegekkel teli h6cserél6
sulyanak megtartasara (lasd 17. dbra).

Helyigény

A lemezes hécserél6 koril és felett elegendd
helyet kell hagyni karbantartasi célokra

(pl. lemezek és tomitések cseréje, a lemezkoteg
megszoritasa stb.), valamint emel6berendezések
hasznélatdhoz.

Altalanos szabélyként elmondhaté, hogy az
egység korul annak minden oldalan 1,5 x W
nagysagu helyet kell hagyni (ahol a ,W" az

el6lap szélessége). Az egység felett 0,5 x H
szabad helyet kell hagyni (ahol a ,H” az egység
magassaga, a gorg6t is beleértve), lasd a 18. dbrat.

El6bb a szigetelt csepp-/kondenzviz-
ﬁ gyiijté talcat kell elhelyezni, csak
ezt kdvetden keriilhet a lemezes
B 5cserclsa beépitési helyére.

17.abra

18.4bra

1.5*W W 1.5*W

16 | © Danfoss | DCS HEX | 2023.09
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A rovid tdvu (1 hénapndl révidebb)
tdrolds szabdlyai

Uritse le és széritsa meg a hécserélét,

és gy6z6djon meg rola, hogy nem (illetve
csak az elérhetd minimalis mennyiségben)
maradt benne munkakdzeg.

Ne térolja a hdcserél6t olyan helyen, ahol magas
az 6zontartalom (példaul kefés villanymotor
vagy hegesztéberendezés kdzelében), sés

a levegd, vagy egyéb korroziv 1égkor van jelen.
Minden csatlakozast le kell zarni, hogy ne
juthasson a hécserélébe viz vagy mechanikai
részecskék/hulladék. Erre a célra a gyarilag
mellékelt takarodugdk hasznalhatok.

A tomitések kdrosodasanak megel6zése
érdekében ne taroljon a hdcserélé kozelében
szerves olddszereket vagy savakat, és 6vja

a késziléket a kozvetlen napfénytdl, az intenziv
hésugérzastél és az ultraibolya sugarzastol.

A lemezes h6cserélét lehetbleg beltérben, szaraz
korilmények kozott, 15-20 °C (59-68 °F) korili
hémérsékleten, legfeljebb 70%-o0s paratartalom
mellett térolja. A taroldsi hémérsékletnek

végig a hécseréld tervezési tartomanyan

belll kell lennie (Iasd a termékcimkét).

Minden csatlakozést le kell zarni, hogy
ne juthasson a lemezes hécserélébe
szennyez&dés vagy viz.

Az 6sszehuizé rudakat jol be kell vonni
megfeleld zsirral vagy hasonlé kenéanyaggal.

Lazitsa meg az 6sszehuzé rudakat, hogy
légaram jusson a hécserélébe, és igy az esetleges
nedvesség ne tegyen kart a berendezésben,
valamint a tomitések élettartamanak
meghosszabbitasa érdekében is, mivel

a 6 hénapnal hosszabb ideig nyomasnak

kitett gumi elveszitheti rugalmassagat.

A hosszu tdvi (1 hénapndl hosszabb)

tdrolds szabdlyai

Alkalmazza a rovid tavu tarolas szabalyait,
ezenfelll pedig:

a tomitések élettartamanak meghosszabbitasa
érdekében ajanlott meglazitani a tomitéseket

— ehhez az 6sszenyomott lemezkdteg méretének
kb. 10%-aval megegyez6 mértékben lazitsa

meg az 0sszehuzo rudakat.

Vékonyan kenje meg zsirral az 6sszehtiz6 rudakat.

Helyezze a lemezes hécserél6t olyan védéladaba,
amelynek belsejében a nedvesség behatoldsat
megakadalyozo bélés taldlhaté. A ladanak
védenie kell a hécserél6t az idéjarasi hatasoktol
(es6, ho, erds szél) és a mechanikai karosodastol.

A csomagolas allapotat legalabb havi
rendszerességgel ellendrizni kell.

Bizonyos alkalmazasok esetén
a mozgatas idejére célszerti
pl. nitrogéngazzal (max. 1 bar)
feltolteni a HEX berendezést.

AQ356845617175hu-000204
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hagyasa, illetve nem megfelelé emeléberendezés
vagy eljaras alkalmazasa esetén lezuhanhat vagy
megsérilhet a lemezes hécseréld.

ZAN
ZA

VIGYAZAT: Kizarélag olyan emel6-
berendezést hasznaljon, amelynek
jovahagydasa megfelel a hécseréld
tomegének, és amely maradéktalanul
megfelel a berendezésre vonatkozé
specifikacioknak és korlatozasoknak.
A hécserél6 tomege fel van tiintetve
az adatlapon.

VIGYAZAT:

Soha ne hasznéljon a lemezes
hécserélé emeléséhez acélkabelt
vagy acél drétkotelet, lancot,
horgokat vagy sériilt emel6hevedert.

1

'

A lemezes hdcserélé emelését

és mozgatdsat mindig megbizott
személyzetnek kell végeznie,

és a berendezés emelése vagy
mozgatasa sordn mindig be kell
tartani a megfelel eljarasokat.

Soha ne emelje a h6cserél6t

a leirttol eltéré6 modszerrel,

és soha ne haszndlja az emeléshez
a csatlakozasokat, a técsavarokat,
az 0sszehuz6 rudakat, az oszlopot
vagy a kdzbens6 szerkezeteket.

Sohane
hasznalja az
emeléshez az

Soha ne hasznalja
azemelésheza
csatlakozasokat!

19. 4bra

6sszehiiz6 rudakat!

ey

Soha ne hasznaljon az emeléshez
acélkabelt vagy acél drétkotelet,
lancot, horgokat vagy sériilt
emel6hevedert.

Mindig megfelel6 emeléhevedereket
hasznaljon az emeléshez.

18 | © Danfoss | DCS HEX | 2023.09
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Az egység feldllitdsa fekvé helyzetbdl « ST szerkezetek: hurkoljon emel6hevedert
Az aldbbi leiras valamennyi SONDEX® és a tartéradra (3b)

Danfoss szerkezettipusra (ST, IG, DG, FG, IS, DS) + Lassu emeléssel allitsa fel a gerendakon
érvényes 2500 mm-es hosszusagig. Ezeknek fekvo egységet. A lemezes hécserélé

az egységeknek a szallitdsa rendszerint fekvé felallitdsakor a talpszerelvényeket hasznalja
helyzetben torténik, lefelé forditott elélappal/ tamasztéelemként. Ugyeljen az egység

fix burkolattal. A szallitds azonban all6 todmegkdzéppontjara és arra, hogy ne
helyzetben is torténhet, a hdcserélére sériljenek meg a talpszerelvények (4)
szerelt csatlakozasok tipusatdl fliggden. « Tavolitsa el az emel6hevedereket

és a gerendakat
Az egység feldllitasa:

« Tavolitson el minden régzitéelemet Miutédn az egység allé helyzetbe kertlt, kdvesse
a lemezes hécserélérél és a raklaprol ,Az egység felemelése all6 helyzetbdl” eljarast.
» Helyezzen emel6hevedereket az elélap ald,
és lassan emelje le a raklaproél a hécserélét A lemezes hécserél6t raklapon
vizszintes iranyban (1) szallitjuk. A berendezés faladaba vagy
- Tavolitsa el a raklapot, fektessen két nyujthat6 féliaba lehet csomagolva.
gerendat a padléra, és lassan eressze === Atomegkozéppont helye, valamint
le rdjuk a lemezes h6cserélét (2) a méretek és a tomeg fel van tiintetve
+ 1G, DG, FG, IS, DS szerkezetek esetén: aladan vagy a nyujthato folian.

hurkoljon emeléhevedert a felsé 6sszehtizé
rudakra az oszlop két oldalan (3a)

IG, DG, FG, IS és DS szerkezetek feldllitasa fekvo helyzetbdl

© ¢ ® ¢

8

JI

g )
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d

20. abra 7
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ST szerkezet felallitasa fekvé helyzetbdl

® | @ )

%

21.abra

legyen 6vatos, nehogy megcsusszon az adatlapon és az adattablan.

VIGYAZAT:
Az egység felallitdsakor mindig ‘ A kerettipus fel van tiintetve
és megsériiljon a berendezés. —
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Az egység felemelése dll6 helyzetbdl

Az aldbbi leiras valamennyi SONDEX® és Danfoss
szerkezettipusra érvényes 2500 mm-es hosszusag
felett. Ezeket az egységeket rendszerint 4ll6
helyzetben széllitjuk.

Az egység emelése: Tavolitson el minden

rogzitéelemet a lemezes hécserélérol

és a raklaprol.

+ Rogzitse az emelékengyeleket az el6- és
a hatlap erre a célra szolgalé emeléfileibe
(4 rogzitési pont)

» ROgzitsen emel6hevedert (4 rogzitési pont)
az egyes emelékengyelekhez, majd
Ovatosan emelje fel az egységet, és vigye
a rendeltetési helyére

+ Lassan eressze le a lemezes h6cserélét,
és rogzitse a padldhoz a talpszerelvényei
segitségével

+ Tavolitsa el az emel6hevedereket
és a kengyeleket

VIGYAZAT: Az egység emelésekor
mindig legyen 6vatos, nehogy
megsériiljon a lemezes hécseréld.

VIGYAZAT: A vératlan billenés
megel6zése érdekében nagyon
tigyeljen a tomegkozéppontra.

IG, DG, IS és DS szerkezetek felemelése all6 helyzetbdl

pbde

©

© ©

© e

© @

© H
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22.dbra 7.
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Mozgatds FIGYELMEZTETES:

A hdcserél6 széllitdsa rendszerint vizszintes Mozgataskor a raklapnak mindig
helyzetben, raklapon térténik — ez valamennyi stabilan kell feklidnie a targonca
SONDEX® és Danfoss szerkezetre (ST, IG, DG, villajan.

IS, DS) érvényes 2500 mm-es hosszUsagig.
A raklapnak nem szabad
Ebben az esetben az elélap hatso oldala régzitve megbillennie.

van a raklaphoz. Ez lehet6vé teszi az egység
FIGYELMEZTETES:
A tomegkozéppont nem a raklapon

villas targoncaval tortén6é mozgatdasat.
lévé csomag kozépvonalan talalhato.

Ennek a figyelmeztetésnek a
mell6zése esetén megbillenhet a villas
targonca és anyagi kar keletkezhet.

=P ‘
1T Lo

23.abra
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A csécsatlakozdsok felszerelése

A lemezes h6cserélék legnagyobb része
ellendramu mdkodésre szolgdl, bizonyos
alkalmazasok azonban egyendramu mukodést
igényelnek. A folyasiranyt illetéen (bemenet >
kimenet) az adattabla szolgal informacioval.

A Danfoss lemezes tipusu hcseréléi a mérettdl,
az alkalmazastdl és a tervezési kritériumoktol
fliggdéen kilonféle tipusu csatlakozasokkal
rendelkezhetnek; a csatlakozéasok tipusat
illetéen lasd az adatlapot vagy a rajzot.

A kiilonall6 lemezes hécserél6k menetes
cséesatlakozasokkal vagy karimacsatlakozasokkal
rendelkeznek, amelyek készen élinak az ellen-
vagy vakkarimak régzitésére.

Az ipari hiitéshez valé kazettas hécseréldk
gyarilag felszerelt hegesztheté karimakkal
rendelkeznek. A vaklemezekkel hermetikusan
lezért hitékodzegoldal nitrogénnel nyomds
ala helyezheté.

Mielétt barmilyen csévezetéket csatlakoztatna
a lemezes hécserél6hoz, gondosan tisztitsa
meg és Oblitse at a csévezetékrendszert,

hogy minden idegen targy tavozzon beléle.

A csOvezetékrendszert gy csatlakoztassa

a lemezes hécserél6hoz, hogy az ne tegye

ki a h6cserél6t terhelésnek vagy mechanikai
fesziiltségnek. A csatlakozasok ugy vannak
kialakitva, hogy észszer( mértékig elviseljék a
csévezeték altal keltett er6ket és nyomatékokat.
Lasd a tablazatokat (25. és 26. dbra), amelyek

a csatlakozasok primer terhelésének megfeleld
kezdeti becsélését tartalmazzak normal vagy
nagy igénybevétel esetén.

Gondoskodjon réla, hogy a lemezes
hécserél6hoz csatlakozé csévezetékrendszer
védve legyen a nyomascsuicsok és -lokések,
valamint a hémérsékleti sokkok ellen!

Karima, szelep vagy csé hegesztésekor tigyeljen
arra, hogy a hegesztés mellett biztositva legyen
a foldelés. Soha ne hasznalja a hécserélét
foldelésre, mert a hécserélé lemezek tomitései
stb. sulyosan kdrosodhatnak.

A tomités kdrosodasanak megel6zése érdekében
a beépités és a bedllitdsok sordn lgyeljen arra,
hogy az (lizemi) hémérséklet soha ne Iépje tul
az adattablan feltlintetett hdmérséklethatarokat.

Amikor menetes csovet rogzit a lemezes
hécserél6 menetes csatlakozasara, biztositsa,
hogy meghuzaskor ne forogjon el a csatlakozas,

mert igy megsériilhetnek a belsé gytrttomitések.

Biztonsagos ellentartés szlikséges (10. dbra).

Karimads csatlakozés esetén a vakkarimdak
el6- vagy hatlapra torténé felcsavarozasa
el6tt helyezze be a tomitéseket.

Egyenletesen hiizza meg a csavarokat
- ne alkalmazzon tulzott erét, mert
karosodhatnak a csavarok, illetve a menetek.

M

egjegyzés:

Miel6tt barmilyen munkaba kezdene
a csOvezetékkel, azonositsa az aramlas
be- és kimeneteit az adattabla alapjan.

A nehéz csévezetéket meg kell tdmasztani.
Ezzel megakadalyozhato, hogy a lemezes
hd&cserél6 nagy er6hatdsnak legyen kitéve.
Ha a maximalis csatlakozéterheléssel
kapcsolatos informacidra van sziiksége,
forduljon a Danfoss helyi értékesitési
képvisel6jéhez.

Ahhoz, hogy a lemezes hécseréld nyithato
és zarhatd, illetve szétszerelhetd legyen,
valamennyi csatlakozasra elzérészelepet
kell szerelni.

Miel6tt a csévezetékrendszeren dolgozni
kezdene, az alkalmazastdl fuggden el kell
tavolitani a vakkarimakat és a méanyag
sapkakat.

A karimak eltavolitasa el6tt a nitrogénnyomas
alatt 416 hiitékozegoldalt a vaktércsa kis
szelepén &t nyomdsmentesiteni kell.

A lemezes h6écserélé rezgésének elkeriilése
érdekében mindig rugalmas csatlakozasokat
szereljen a hétlapra. A rugalmas csatlakozésok
a csovek esetleges hétagulasanak
megeldzéséhez is hozzajarulnak.

A rugalmas csatlakozésokat az el6- és
a hatlapra merélegesen kell felszerelni.

Epitsen be légtelenitéket a lemezes hécseréld
felsé csatlakozasainak 1-es és 2-es oldalara,
legaldbb félhiivelyknyire (13 mm). Tovabbi
informaciokkal a ,Leallitas révid idére” cimi
szakasz szolgal.

A légtelenitéket a legmagasabb pontra kell
felszerelni a kozeg aramldsanak irdnyaban.

A berendezést a nyomdstarté edényekre
vonatkozé hatélyos elSirdsoknak megfelel6en
biztonsagi szelepekkel kell beépiteni.

AQ356845617175hu-000204
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Beépitési, lizemeltetési és karbantartasi kézikonyv | Lemezes tipusu - kiilonallé lemezes és kazettas hécserélok

Normal lizemi csatlakozdterhelés

Névl. PN 6 PN 10 PN 16 PN 25 PN 40
méret F(N) M (N*m) F(N) M (N*m) F(N) M (N*m) F(N) M (N*m) F(N) M (N*m)
DN 25 154 0 162 0 173 1 190 1 219 2
DN 40 271 72 284 73 304 74 335 75 385 78
DN 50 354 147 372 148 398 150 437 153 503 157
DN 80 623 444 653 448 700 455 769 465 884 481
DN 100 814 687 854 695 914 707 1005 725 1155 755
DN 150 1324 1416 1389 1440 1487 1476 1634 1530 1880 1620
DN 200 1870 2288 1962 2340 2101 2419 2308 2536 2655 2732
DN 250 2444 3285 2565 3380 2746 3523 3017 3738 3470 4096
DN 300 3042 4395 3192 4551 3417 4785 3755 5136 4318 5722
DN 350 3660 5612 3840 5849 4111 6204 4518 6736 5196 7624
DN 400 4296 6932 4508 7272 4826 7781 5303 8545 6099 9817
DN 450 4948 8353 5192 8820 5558 9519 6108 10569 7024 12318
DN 500 5614 9873 5892 10493 6308 11423 6931 12818 7971 15143
24. dbra
Normél lizemi csatlakozéterhelés
Névl. PN6 PN 10 PN 16 PN 25 PN 40
méret F (Ibf) M (Ibf*ft) F (Ibf) M (Ibf*ft) F (Ibf) M (Ibf*ft) F (Ibf) M (Ibf*ft) F (Ibf) M (Ibf*ft)
DN 25 35 0 36 0 39 1 43 1 49 1
DN 40 61 53 64 54 68 54 75 55 87 57
DN 50 80 108 84 109 89 m 98 113 113 116
DN 80 140 327 147 331 157 335 173 343 199 355
DN 100 183 507 192 513 206 521 226 535 260 557
DN 150 298 1044 312 1062 334 1089 367 1128 423 1195
DN 200 420 1688 441 1726 472 1784 519 1871 597 2015
DN 250 549 2423 577 2493 617 2599 678 2757 780 3021
DN 300 684 3242 718 3357 768 3529 844 3788 971 4220
DN 350 823 4139 863 4314 924 4576 1016 4969 1168 5623
DN 400 966 5113 1013 5363 1085 5739 1192 6302 1371 7241
DN 450 1112 6161 1167 6505 1250 7021 1373 7795 1579 9085
DN 500 1262 7282 1325 7739 1418 8425 1558 9454 1792 11169
25.4bra
Normal lizemi csatlakozéterhelés
PS1 100 PSI 150 PSI1250 PS1300 PS1400
Hiivelyk
F(N) M (N*m) F(N) M (N*m) F(N) M (N*m) F(N) M (N*m) F(N) M (N*m)
1 156 0 162 0 176 1 182 1 195 1
2 274 72 286 73 309 74 320 74 343 76
3 358 147 373 148 403 150 418 151 449 153
4 630 445 656 449 709 456 736 460 789 467
6 823 689 857 696 927 709 961 716 1031 730
8 1339 1421 1395 1442 1508 1483 1564 1504 1677 1545
10 1890 2300 1970 2345 2129 2435 2209 2480 2368 2570
12 2471 3306 2575 3388 2783 3553 2887 3635 3095 3800
14 3075 4430 3205 4564 3463 4834 3593 4968 3852 5237
16 3700 5665 3856 5869 4167 6277 4323 6481 4634 6889
18 4343 7008 4526 7301 4891 7886 5074 8178 5440 8763
20 5002 8458 5213 8860 5634 9664 5845 10066 6266 10870
22 5676 10012 5915 10546 6393 11615 6632 12149 7110 13218
26. abra
Normél lizemi csatlakozéterhelés
PSI 100 PSI 150 PSI1250 PS1300 PS1400
Hiivelyk
F (Ibf) M (Ibf*ft) F (Ibf) M (Ibf*ft) F (Ibf) M (Ibf*ft) F (Ibf) M (Ibf*ft) F (Ibf) M (Ibf*ft)
1 35 0 37 0 39 1 41 1 44 1
2 62 53 64 54 69 54 72 55 77 56
3 81 108 84 109 91 m 94 112 101 113
4 142 328 147 331 159 336 165 339 177 345
6 185 508 193 513 208 523 216 528 232 539
8 301 1048 314 1063 339 1094 352 1109 377 1140
10 425 1696 443 1730 479 1796 497 1829 532 1896
12 555 2439 579 2499 626 2620 649 2681 696 2802
14 691 3267 720 3367 779 3565 808 3664 866 3863
16 832 4178 867 4329 937 4630 972 4780 1042 5081
18 976 5169 1017 5385 1100 5816 141 6032 1223 6464
20 1125 6238 1172 6535 1267 7128 1314 7424 1409 8017
22 1276 7384 1330 7778 1437 8567 1491 8961 1598 9749
27.4bra
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Beépitési, lizemeltetési és karbantartasi kézikonyv | Lemezes tipusu - kiilonallé lemezes és kazettas hécserélok

Meghuzdsi sorrend

A karimds csatlakozds szivargasmentessége
érdekében a leirt meghuzasi sorrendnek
megfeleléen kell meghuzni a csavarokat.

Els6 menet

Kissé hiizza meg a csavarokat,

a végsé nyomatékérték 30%-aig.

Masodik menet
Hulzza meg a csavarokat legfeljebb
a végs6 nyomatékérték 60%-aig.

Harmadik menet
Hlzza meg a csavarokat a végsé

nyomatékértékkel.

Ajanlott meghuzasi sorrend a karima csavarjainak szamatol fliggéen

28.4bra

Karimak tomitési hornyokkal (keskeny gytiritomitések)
8.8 osztalyu szénacél csavarok

Nevl PN 16 PN 25 PN 40
méret db Meret | Nvomaték | Meret | Nvomaték | 4 Méret | Nyomaték

[Nm] [Nm] [Nm]
DN 65 8 M16 65 8 M6 60 8 M16 55
DN 65 4 M16 135 - - - - - -
DN 80 8 M16 75 8 Mi1e 70 8 M16 60
DN 80 4 M16 140 - - - - -
DN 100 8 M16 130 8 M20 150 8 M20 130
DN 150 8 M20 230 8 M24 250 8 M24 230
DN 200 12 M20 200 12 M24 220 12 M27 230
DN 250 12 M24 295 12 M27 310 12 M30 320
DN 300 12 M24 345 16 M27 275 16 M30 290
DN 350 16 M24 385 16 M30 455 16 M33 465
DN 400 16 M27 490 16 M33 565 16 M36 590
DN 500 20 M30 545 20 M33 570 20 M39 655
DN 600 20 M33 715 20 M36 760 20 M45 920

29.4bra
Lapos karimak (széles tomitések)
8.8 osztalyu szénacél csavarok
PN 16 PN 25 PN 40
Névl. N . .

méret db Meret | Nyomaték | g Meret | Nyomaték | Méret | Nyomaték

[Nm] [Nm] [Nm]
DN 50 4 M16 165 4 M16 170 4 M16 175
DN 65 8 Mi1e 145 8 Mi16 150 8 M16 155
DN 65 4 M16 109 = = = = = =
DN 80 8 Mi1e 155 8 M16 160 8 M16 165
DN 80 4 M16 205 - - - - - -
DN 100 8 Mi1e 160 8 M20 285 8 M20 295
DN 150 8 M20 300 8 M24 495 8 M24 510
DN 200 12 M20 300 12 M24 500 12 M27 730
DN 250 12 M24 490 12 M27 740 12 M30 1030
DN 300 12 M24 545 16 M27 745 16 M30 1055
DN 350 16 M24 595 16 M30 1075 16 M33 1485
DN 400 16 M27 830 16 M33 1440 16 M36 2015
DN 500 20 M30 1130 20 M33 1490 20 M39 2310
DN 600 20 M33 1590 20 M36 1960 20 M45 3635

30. dbra
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Beépitési, lizemeltetési és karbantartasi kézikonyv | Lemezes tipusu - kiilonallé lemezes és kazettas hécserélok

Lapos karimak (széles tomitések)
SA 193 szénacél csavarok
150 psig 300 psig
ANSI . ) . .
B16.5 db Méret Nyomaték [Nm] db Méret Nyomaték [Nm]
2" 4 % 170 8 % 131
2,5" 4 % 188 8 % 155
4" 8 % 285 8 % 295
6" 8 % 495 12 % 383
8" 8 % 625 12 % 730
12" 12 % 931 16 % 1055
31.4bra
Menetes csatlakozas esetén A meghuzas el6tt mindig kenje
cséfogoval tartsa helyén meg a meneteket megfelel6 zsirral
a csatlakozdkat a csovek vagy hasonlé kenéanyaggal.
B csatlakoztatasakor, mert [ ]

a csovek elforgasa kart
tehet a belsé tomitésben.
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Beépitési, lizemeltetési és karbantartasi kézikonyv | Lemezes tipusu - kiilonallé lemezes és kazettas hécserélok

Uzemeltetés

Uzembe helyezés

Uzembe helyezést, lizem kdzbeni szabalyozast,
karbantartést és a berendezés javitasat csak
ezzel megbizott, betanitott és megfeleléen
kiképzett személyzet végezheti.

Uzembe helyezés el6tt ellenérizze, hogy az
Osszes csatlakozas megfelel6en van-e felszerelve
és meghuzva, és hogy az A-méret helyes-e az
adattablan szerepld AF1, AF2, AF3, AF4 méret
alapjan - lasd a 35. dbrat.

Ellendrizze a kdzeg nyomasat és hdmérsékletét,
és bizonyosodjon meg arrdl, hogy ezek az értékek
az adattablan szerel6 hatarokon beliil vannak.

Nem szabad, hogy a lemezes hécserél6t
16késszerti h6- vagy mechanikai

hatas érje, mert ez a tomités id6

el6tti meghibasodasat okozhatja.

Hiit6kozeget tartalmazoé hécserél6
esetén az lizembe helyezésekor mindig
be kell tartani a helyi el6irasokat

és jogszabalyokat.

1 &

Inditdsi folyamat - egyjdrati lemezes hécserélé
Mindkét oldalon folyadékkal m(ikédé (folyadék/
folyadék dramldasu) lemezes hdcserélé esetén
azzal a folyadékkal kell kezdeni, amelynek az
lizemi hémérséklete kozelebb van a kérnyezeti
hémérséklethez.

Feltételezziik, hogy nincs ellennyomas, és a
cs6vezetékek visszacsap6 szelepei megakadalyozzak
a visszadramlast a lemezes hécserélé visszatérd
szelepeinek kinyitasakor. Feltételezziik tovabba,
hogy a légtelenitészelepek biztonsagosan nyithatok
(nincs szélséséges nyomas, g6z, gaz vagy hémérséklet,
amely kart tehet a kdrnyezetben vagy a kezel6ben).

Azilyen, biztonsagos lizemeltetés érdekében
be kell tartani a helyi évintézkedéseket.

1-es (hideg) oldal/1-es aramlas

Kisebb delta T a kornyezeti hémérséklethez képest.

+  Gy6z6djon meg réla, hogy a 10-es szelep zarva van

» Nyissa ki a hideg oldali visszatéré szelepet (1)

« Nyissa ki a hideg oldali égtelenitészelepet (2)

- Inditsa el a szivattyut a hideg oldalon (3)

» Fokozatosan nyissa ki a hideg oldali betaplalasi
szelepet (4), és amikor mar nincs levegd
arendszerben, zarja el a 1égtelenitszelepet (2)

2-es (meleg) oldal/2-es aramlas

Nagyobb delta T a kdrnyezeti hémérséklethez képest.

+  Gy6z6djon meg réla, hogy a 9-es szelep zérva van

» Nyissa ki a meleg oldali visszatéré szelepet (5)

+ Nyissa ki a meleg oldali Iégtelenitészelepet (6)

- Inditsa el a szivattyut a meleg oldalon (7)

+ Fokozatosan nyissa ki a meleg oldali betaplalasi
szelepet (8), és amikor mar nincs levegd
arendszerben, zérja el a Iégtelenitszelepet (6)

Ellendrizze, hogy nincs-e szivargas

® ©)
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Inditdsi folyamat - kazettds h6cserélé
Kazettds lemezes hdcseréld esetén, amelynek
egyik oldalan hitékozeg, a masik oldalan pedig
glikol/viz van, el6szér a glikolos/vizes oldalt,
azaz a folyadékaramlast kell elinditani.

Inditsa el el6bb a folyadék, majd a hiit6kézeg
aramlasat

A folyadékdramlas inditasahoz hajtsa végre a fenti
|épéseket. A hiitokdzeg-aramlas inditasahoz hajtsa
végre az alabbi [épéseket:

1. Alemezes hécseréld csatlakozasainak
elzarészelepeit zarva tartva, teljesen Uritse
ki a hécserélot

2. Fokozatosan nyissa ki a kimeneti elzarészelepet
a nyomas kiegyenlitése érdekében, majd
fokozatosan nyissa ki a hécserélé bemenetét

3. Aktivélja a 2-es oldalt az el6z6sekben ismertetett
eljarassal

Uzem kézbeni ellenérzés

A kilonallé lemezes és kazettds hécserélék

helyes és biztonsagos miikodése érdekében:

+ Ellenérizze, hogy nem okoznak-e
nyomasimpulzusokat a rendszerben a szivattyuk
vagy a szabalyozészelepek. Nyoméasimpulzusok
esetén dllitsa le az lizemelést, és sziintesse
meg a problémat

- Afolyamatos nyomasimpulzusok faradasbol eredé
problémakat okozhatnak az dramlasi lemezeknél,
ezért meg kell akadélyozni vagy a lehetséges
minimalis szintre kell csokkenteni 6ket

+ Ellendrizze, hogy nem szivarog-e az egység

+ Ellendrizze, hogy az sszes szell6zényilds zérva
van-e, hogy a rendszer ne tudjon leveg6t beszivni

+ Ellendrizze, hogy az lizemi feltételek, ideértve
a kozeghdmérsékletet és -nyomast, az adattablan
feltlintetett hatarértékeken belll vannak-e.
Ezeket az értékeket nem szabad tullépni

Folyadékutés a folyékony kézeg hirtelen
megallitasa vagy iranyvaltoztatasra
kényszeritése esetén fordul eld, tovabba
friss g6z befecskendezése is ilyen
hatassal jar. Az igy kialakulé nyomascstcs
masodpercenként 1500 méteres
sebességgel (vagyis a puskagolyénal
gyorsabban) halad folyasirannyal
szemben a rendszereben.

A folyadékiités jelent6s kart tehet

a berendezésben, és a hiitékozeg
szivargasat okozhatja a kornyezetbe.

FIGYELMEZTETES:

Ha a hatlap és a tartorud kozé ék van
behelyezve, az lizembe helyezés el6tt
tavolitsa el azt. Az ék annak biztositasara
szolgal, hogy a h6cserélé emelése és moz-
gatdasa soran ne torténjen elmozdulas.

VA
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Ledllitds rovid idére (< 12 6ra)

Ha rovid idére, legfeljebb 12 drara le kell allitani
alemezes hécserélét, akkor az alabbi eljarast
hajtsa végre:

2-es (meleg) oldal/2-es dramlas

Zarja el a 2-es (meleg) oldali betéplalasi
szelepet (1)

Allitsa le a 2-es (meleg) oldali szivattyut (2)
Zarja el a 2-es (meleq) oldali visszatéré
szelepet (3)

1-es (hideg) oldal/1-es aramlas

Az 1-es (hideg) oldalon mindaddig tartsa fenn
az aramlast, amig a hécserél6 hdmérséklete
40 °C ala vagy a kornyezeti izemi hémérséklet
kozelébe nem csdkken, majd:

Zarja el az 1-es (hideg) oldali betaplalasi
szelepet (4)

Allitsa le az 1-es (hideg) oldali szivattyut (5)
Zarja el az 1-es (hideg) oldali visszatéré
szelepet (6)

Zérja el az 6sszes tobbi csatlakoztatott

szelepet, majd ellenérizze, hogy megtortént-e

a berendezés teljes nyomasmentesitése és
lelritése, és készen all-e példaul a szétszerelésre.

® ®
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Ledllitds hosszt idére (> 12 6ra)

A hécserél lezérdsa utan gondoskodjon réla,
hogy a 9-es és a 10-es Uritészelep nyitva legyen,
valamint az Urités megkdnnyitése érdekében
arrélis, hogy az X és az Y légtelenit6szelep
nyitva legyen, lasd a 34. dbrat.

Hosszu id6re (> 1 hénap) torténd leallitas
esetén a hdcserélét a lezarasa el6tt tiszta
(az alkalmazastol fliggd) folyadékkel at kell
Obliteni, és fagymentes helyen kell tarolni.

Ha hosszabb idére (nem csupan néhany 6réra)
allitja le az egységet, akkor az aldbbiak szerint
jarjon el:

Hajtsa végre a ledllitds rovid idére eljarast
Teljesen Uritse le a lemezes hécserélét
Oblitse/mossa &t a lemezes hécserélét,
majd hagyja megszéradni

Minden csatlakozast le kell zarni, hogy
ne juthasson a lemezes hécserélébe
szennyez&dés vagy viz/nedvesség

Kenje meg az 6sszehuizé rudak meneteit

Ha egy hénapndl hosszabb idére éllitja

le a lemezes hdcserélét:

Lazitsa meg az 6sszehuzé rudakat , A lemezes
hdécseréld kinyitdsa” cimU szakasz alapjan ugy,
hogy a lemezkoteg a kovetkezé méretet érje
el: névleges A-méret +10%

Fedje le a lemezkoteget fekete miianyaggal,
hogy ne érje napfény

A lemezes hécserél6 hosszabb taroldsahoz

a Tdrolds cim( szakasz szolgal tovabbi
informaciokkal

Ajanlatos figyelmeztetést elhelyezni
a hdcserélon, amely emlékezteti

a személyzetet, hogy az egység csak
az 0sszehzo rudak Gjboli beallitasa
utan allithato ismét lizembe.
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A lemezes hécserélé kinyitdsa

VIGYAZAT:

A személyi sériilés megel6zése
érdekében az egység kinyitasa el6tt
gy6z6djon meg arrol, hogy megtortént
annak nyomasmentesitése és leliritése,

és hogy ki lett bel6le mosva a forré
és/vagy agressziv folyadék.

Szétszerelés el6tt tisztitsa meg a meneteket,
és vékonyan kenje meg 6ket zsirral vagy hasonlo
kendanyaggal.

A szétszerelést megfeleld szerszamokkal végezze.

A lemezes hécseréldk kinyitasakor és

szétszerelésekor tartsa szem el6tt a kovetkezdket:

+ Kinyitas el6tt jelolje meg a koteg lemezeit.
Ezt megteheti egy atlos vonallal vagy az egyes
lemezek sorrend szerinti megszdmozasaval

«  Mérje meg és jegyezze fel a szerelvény tényleges
méretét (ellendrzésképpen tekintse meg
az adattablat)

« Allitsa le a h6cserélét a , Ledllitas” cimd
szakaszban foglaltak alapjan

»  Gondoskodjon réla, hogy a hécseréld lehiljon
és felvegye a kornyezeti h6mérsékletet
1<T<40°C(104°F)

+  Kinyits el6tt a hécserélé mindkét oldalat
teljesen le kell Uriteni

(I I
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1. Mérje meg (vagy olvassa le a cimkérol)
az A-méretet.

2. A névleges A-méret kdzelében lassan
kell meglazitani az 6sszehuizé rudakat
(csak kismértékben elmozditva az anyat
az 6sszehizé rad mentén). Minél tavolabb
keril a névleges A-mérettol, annél nagyobb
tavolsagba mozdithatja az anyat.

3. Az A-méret = A névleges (mért vagy cimkérd|
leolvasott) +5% eléréséig legfeljebb 3 mm-t
mozditson az anydn az 6sszehuiizé rudak
meglazitasakor. Ezutan teljesen meglazithatja
és eltavolithatja az alsé és fels6 6sszehuzd
radpérokat (1-es jellés a 35. abran).

4. A tobbi 6sszehzo rad meglazitdsahoz legfeljebb
6 mm-t mozditson az anyan, amig el nem
éri az A-méret = névleges A + 10% értéket.
Ekkor azosszes hatralévd rovid 6sszehuzd
rudat meglazithatja (egyszerre max. 50 mm-
es elmozditasokkal), amennyiben a hécseréld
magassaga elmarad az 1500 mm-t6l. Nagyobb
magassag esetén az A-méret = névleges
A + 15% eléréséig hagyja a rovid 6sszehuzd
rudakat a helytkon.

5. Kezdje meg a hosszu 6sszehtiz6 rudak
meglazitasat 2, 3, 4, 5 sorrendben az anyak
legfeljebb 25 mm-es elmozditasaval,
amig az 0sszes rud és anya laza nem lesz.

6. A hatlap — miutdn mar nem nyomja a lemezkoteg
- hétratolhatd, utana pedig megvizsgalhatdk
és/vagy eltavolithatok az egyes lemezek vagy
kazettak. Gorg0s hatlap (IS vagy DS szerkezet)
esetén ajanlatos biztositani, hogy az a szervizelés
soran nehogy véletlendiil elmozduljon a tartérud
mentén. Az oszlophoz szijazhatja 6ket.

A lemezes hécserél6 kinyitasakor
fokozott koriltekintéssel kell eljarni,
hogy a lemezek ne cstisszanak

le a tartérudrél.

VIGYAZAT:

A Helytelen szétszerelés esetén
aszimmetrikussa valhat az 6sszehtz6
rudak terhelése. Példa: az 1-es 6sszehtizé
rud eltavolitasa és a 2-es, 4-es, 3-as rud
teljes meglazitasa esetén a meghuzasi
terhelés tulnyomo része az 5-6s rudra
esik. Fennall a veszélye, hogy a menet
nem visel el ekkora terhelést, és a nagy
nyomoéeré ,kilovi” az anyat, lenyirva
a menetet. Az egység 6ssze- vagy
szétszerelésekor NE élljon egyenesen
az 6sszehuiz6 rudak elé, amerre az
anya kilovédhet, mert személyi sériilés
torténhet.

VIGYAZAT:
Ne lazitsa meg egyszerre az egyik vagy

az 6sszes kotdcsavart. A kotécsavarokat
lassan, kis |épésekben, a 35. abran
lathaté sorrend szerint kell meglazitani.
Ha a két6csavarok meglazitasa
hidraulikus szerszammal torténik, azt

a legkisebb sebességre kell beallitani.

VIGYAZAT:
A lemezek és kazettak széle éles! A kéz-

és karsériilések megel6zése érdekében a
lemezek és kazettak kezelésekor mindig
haszndljon egyéni védbeszkozoket.

AQ356845617175hu-000204
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Lemez vagy kazetta cseréje

Ha egy sulyos karosodas egy
lemez vagy kazetta felljitasat teszi
sziikségessé, akkor ajanlott kicserélni

B, crintett és a szomszédos lemezeket
vagy kazettakat is.

« A sérilt vagy nem tisztithatd lemezeket
vagy kazettdkat ki kell cserélni

« Ujlemezek vagy kazettak rendeléséhez
az adattabla minden adata sziikséges

« Az Uj lemezeket és kazettakat azonnali
beépitésre készen, minden tomitéssel
egydtt szallitjuk

VIGYAZAT:

A lemezek és kazettak széle éles!
A kéz- és karsériilések megel6zése
érdekében a lemezek és kazettak
kezelésekor mindig hasznaljon
egyéni védbeszkozoket (minimalis
kovetelmény a kesztyi).

A lemezeket
és kazettakat
mindig
kesztylben
fogja meg!

36.dbra

Tomités cseréje

A ragasztéanyag nélkili tomitések, Ggymint
a SonderLock, Hang-on és D-Lock™ tomitések
ragaszto alkalmazésa nélkil vannak beszerelve.

Rogzitésiik a lemezhez a témitési horonyba
valo teljes belenyomasukkal vagy specialis
rogzitéeszkozok, azaz SonderLock tiiskék,
Hang-on flilek vagy D-Lock™ alkalmazésaval
torténik. Gondoskodjon a tomitési horony
és a tomités tisztasagarol.

Ragasztos tipusu tomitések

A fellleteknek tisztanak és olajmentesnek
kell lennilik. Ajanlott ragaszt6: DOWSIL™
786 Silicone Sealant-M Clear vagy 3M 1099.
A gyarto utasitasai szerint jarjon el.

Kazettatomitések

A kazettds hécserélok tomitéseinek két
tipusa, a hitékozegoldali gydritomitések és
a folyadékoldali profiltomitések egymastol
flggetlendl cserélheték (Iasd 8. dbra).

VIGYAZAT:
A kereskedelmi forgalomban
kaphat6 old6szerek és ragasztok

hasznalata soran szigoruian tartsa
be a gyart6 ajanlasait. Azilyen
olddszerek nagy része veszélyes.

VIGYAZAT:
Mindig tartsa be a komponensek

ujrahasznositasdara és artalmatlani-
tasara vonatkozo helyi el6irasokat
és jogszabalyokat.

30 | © Danfoss | DCS HEX | 2023.09

AQ356845617175hu-000204



Danifi

D-lemezek
A megrendelt D-lemezeket felszerelt
fliggébetéttel szallitjuk.

Az dtlos merevités felszerelése

Az atlés merevités korszer(, Givegszallal
megerésitett polimerbdl késziil, aminek
kdszonhetben ellenall a vegyszerek,
savak és lugok széles kérének, valamint
a-20 és +180 °C kozotti hdmérsékletnek.

Normal tomitéscsere soran az atlés merevités
nem mindsiil szervizalkatrésznek, de kdnnyen
cserélhetd, ha a szervizelés soran elveszne.

Tovabbi informaciokért forduljon a Danfoss helyi
képviseletéhez vagy a helyi Danfoss vallalathoz.

'

Aramlasi csatlakozasok = a nyilas
az atlés merevitések nélkiil.

A jobb és bal oldal meghatarozasa =
az aramlasi csatlakozasok felé nézve,
amint alabb, a 38. abran lathato.

Az atlés merevités felszerelése
Atlés merevités

Nincs ,sziget”

Ide kerdil az " jeld!

4L = bal jeloléssel

Atl6s merevités
4R" =jobb jel6léssel

Két ,sziget”

Ide keril az ,R” jelt!

Araml3si csatlakozés

Aramlasi csatlakozas

37.4bra

A tomités felhelyezése

A szabadalmaztatott D-Lock™ tomitésrendszer
megkonnyiti a tomités felhelyezését, amely

a D-Lock™ foglalatba illesztve azonnal stabilan
rogzil a helyén.

Helyezze a tomitést és lemezre és

a merevitésekre, és rogzitse a D-Lock™
helyére kattintasaval az 1-26 sorrendet
kovetve az aldbbi dbra alapjan.

A tomités felhelyezése

Helyezze a tomitést
alemezre, és igazitsa
megfelel helyzetbe
(még lazan)

21 1—2 -3 -4 —~5 25

20 =
o

L14%13%12 —11—10—9 —8 — 7

Il D-Lock™-pontok

I Borda a tomitésen

AQ356845617175hu-000204
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A kezdblemez felszerelése

A D-lemezek sorozata rendszerint
kulon kezd6lemezzel rendelkezik, de ha
ez hidnyzik, egy normal dramlési lemez
is kdnnyen atalakithaté kezdélemezzé.

Ahhoz, hogy a kezdélemez tokéletesen
felfektidjon az elSlapra, el kell tavolitani
alemez sarokrogzitéit — ez végrehajthato
egy 1,0-1,5 mm vastag standard
vagokoronggal felszerelt sarokcsiszoloval.

A kezddlemez felszerelése
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A lemezes h6cserél6 bezdrdsa

A hécserél6 bezarasa elbtt tisztitsa meg

a meneteket, és vigyen fel rdjuk vékony rétegben
megfeleld zsirt vagy egyéb kendanyagot,

ha ez még nem tortént meg.

A szétszerelést megfelel6 szerszdmokkal,

pl. racsnis csavarkulccsal végezze. A hécseréld
Osszeszerelésekor és bezarasakor tigyeljen

az aldbbiakra:

- Ellenérizze, hogy minden tomités megfeleléen

van-e felhelyezve a lemezekre vagy kazettédkra.

+ Ellenérizze, hogy a lemezek vagy kazettdk
megfeleléen vannak-e felfliggesztve
atartérddra

+ Nyomija 6ssze a lemezkoteget ugy,
hogy a hatlapot az el6lap irdnyéba tolja

+ Gy6z6djon meg réla, hogy a lemezek vagy
kazettdk az &tlés vonalnak vagy
a sorszamozasnak megfelel helyen vannak

« Ellendrizze, hogy egyenletes-e a lemezek
vagy kazettak méhsejtprofilja (Isd 41. dbra)

« Keresse meg a hécseréld kinyitdsa el6tt fel-
jegyzett A-méretet (ellendrizze az adattablan)

+ Gy6z6djon meg réla, hogy az egység
egyetlen részébe sem vezet dramlas

« Ha eddig még nem tortént meg, tisztitsa
meg az 6sszehuzé rudakat és zsirozza

meg a meneteket
N
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40. dbra

+ lllessze a hosszu 6sszehliz6 rudakat
a megfelelé helyzetbe. A meghuzést
kis [épésekben kezdje (mindig tartsa be
az &tlés sorrendet: 1,2,3,4), és az A-méret
= névleges A-méret +10% elérésig folytassa

+ lllessze a helyére a z 6sszehtz6 rudakat
(kivéve a felsé 7-es és 5-0s, valamint az alsé
8-as és 6-0s rudat). Folytassa a meghuzast
atlés sorrendben az anyék legfeljebb 6 mm-es
elmozditaséval az A-méret = névleges A-méret
+5% eléréséig. 1500 mm vagy anndl nagyobb
magassagu hécserélé esetén amint lehet,
huzza meg a révid 6sszehuzé rudakat,
és a hosszu 6sszehuzo rudakkal egytt
hasznélja 6ket a lemezkdteg megszoritasara

+ Helyezze be a megmaradt révid 6sszehuzd
rudakat a felsé és az alsé pozicidkba,
és folytassa a meghuzast atlés sorrendben
az anyak legfeljebb 3 mm-es elmozditésaval
az A-méret = névleges A-méret eléréséig.

+ Készitse el6 lizemelésre a berendezést.
Az ,Inditasi folyamat” cim( szakasz szerint
jarjon el

+ Ha alemezes h6cserélé nem tomit azonnal,
az 0sszehUzé rudakkal tovabb szorithaté
egészen a minimalis A-méretig. Lasd az
adattablan feltlintetett A-méretet

'

A parhuzamostol valé maximalis
megengedett eltérés a szerkezet
el6- és hatlapja k6zott 5 mm.

Ez annyit tesz, hogy a szerkezetnek
a kivant lemezkotegméretre torténd
megszoritasa utan az A-méretek
kozotti kiilonbség a koteg egyes
sarkai kozott, az 1-es, 2-es, 3-as

és 4-es 6sszehuzoé rad mentén

nem haladhatja meg az 5 mm-t.

Helyteleniil 6sszeszerelt
halszélka mintazatu
kazetta-/lemezkoteg

:

Helyesen 6sszeszerelt
halszéalka mintazata
kazetta-/lemezkoteg

&%/

41. 4bra

X

X
S/

Helyteleniil
osszeszerelt Free Flow
mintazatu lemezkoteg

(7

Helyesen 6sszeszerelt
Free Flow mintazatu
lemezkoteg

QL
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Karbantartas

Helyben tisztitds (CIP)

A helyben tisztitas (Clean-in-Place, CIP) lehetévé
teszi a lemezes hécseréld tisztitasat a berendezés
kinyitasa nélkul. A CIP tisztitoszerek cirkulacidjaval
torténik a hécserélében.

Hiitéegységek:
Hiit6kozeges kor esetén a CIP nem

megengedett. Csak brine-kérben
végezhetd CIP.

A CIP haszndlata csak oldhaté szennyezédések
esetén lehet eredményes. CIP végzése el6tt
gy6z8djon meg roéla, a cirkulacids rendszer
valamennyi anyaga ellenall a hasznalni

kivant tisztitészernek/CIP-folyadéknak.

CIP végzése el6tt nézze meg a maximalis
megengedett izemi hémérsékletet a hcseréld
el6lapjara szerelt adattablan. A maximalis
lizemi hémérsékletet soha nem szabad tullépni.
Ha bizonytalan, forduljon a Danfosshoz.

Recirkulaciot igénylé oldat alkalmazésa esetén

a lehetd legnagyobb dramlast valassza (de

a tulnyomas megelézése érdekében ne Iépje tul

az adatlapon feltlintetett értéket); az dramlds ne
legyen kisebb az Gizemi vagy m(ikddési dramlasnal.

Tartsa be a tisztitoszer szallitdjanak utasitasait.
Recirkulacids tisztitas esetén a folyadékot
ajanlott legalabb 30 percig, de legfeljebb

4 6ran at cirkuldltatni lemezes hécserélében.

Oblités

Tisztitoszer hasznalata utan - fliggetlendil
annak tipusatél - mindig gondosan oblitse

at édesvizzel a lemezes hécserélét. CIP végzése
utan legaldbb 10 percen &t cirkulaltasson
édesvizet a berendezésben.

Tanacsos igazolast kérni a tisztitészer
szallitojatol arra vonatkozoéan, hogy
a szer nem tesz kart a hécserélé
anyagaiban és egyéb technoloégiai
komponenseiben.

Tisztitoszerekkel kapcsolatos utmutatds
Az olaj és a zsir vizzel emulgedlé olajolddszerrel
tavolithaté el.

A szerves és zsiros lerakddas legfeljebb
(NaOH) tavolithat¢ el, legfeljebb 85 °C (185 °F)
hémérsékleten. Keverési arany az 1,5%-os
koncentracidohoz: 5 | 30%-o0s NaOH és 100 | viz.

A vizké és a mészké legfeljebb 1,5%-0s
tavolithato el, legfeljebb 65 °C hémérsékleten
(keverési arany az 1,5%-os koncentraciéhoz:

2,4162%-0s HNOs és 100 | viz). Ne |épje tul

a maximadlis koncentraciét vagy hdmérsékletet,
a salétromsav ugyanis erésen korroziv

hatédssal van a szénacél szerkezeti elemekre

és 6sszehlizo6 rudakra.

A salétromsav felhalmozodik
arozsdamentes acél passzivalérétegében.

VIGYAZAT:

A salétromsav és a natrium-hidroxid
bér-, szem- és nyalkahartya-sériilést
okozhat. Hatarozottan ajanlott
védbszemiiveget és -kesztydit viselni.

Az dramldsi lemezek tisztitdsa

Merev sortéjli (de nem fém) kefét, valamint
viztomlG6t és kisnyomasu ldndzsat hasznaljon.
A tisztitdshoz ajanlott sik feliletre fektetni

a hdécserélé lemezt, hogy ne alljon fenn

a meghajlas veszélye.

A szennyezddés tipusanak és a lemez/tomités
anyaganak megfelel6 tisztitészert hasznaljon.

A hegesztett kazettdk csak a brine-oldalon
tisztithatok, és minden 6vintézkedést meg kell
tenni annak érdekében, hogy ne jusson viz vagy
tisztitdszer a kazettdk belsejébe. A kiilonallo
lemezek a makacs szennyezddés feloldédsa
érdekében olddszeres flirdébe merithetdk.

Tisztitas el6tt mindig hatarozottan ajanlott
eltavolitani a tomitéseket, ellenkezd esetben fennall
a veszélye, hogy savas tisztitdszerek rekednek meg
a tomités alatt vagy kordl. A tisztitdszerben talalhatéd
viz elpérolgasaval megné a sav koncentracidja

és ezzel egyitt a korrézio veszélye is.

A savas vagy mar6 hatasu oldatokkal
h végzett munka soran mindig viseljen
megfelel6 védbfelszerelést. A lemezek
@ mozgatasahoz mindig viseljen kesztyiit.

A kazettak hegesztett oldalat mindig
dvja a viztdl és a tisztitoszertol.

A hécserélé lemezeinek tisztitasahoz
soha ne hasznaljon csiszol6 hatasu
anyagokat (drétkefét, csiszolovasznat,
dorzspapirt, livegpapirt, sarokcsiszolot
vagy hasonlét).

Ezek kart tesznek a lemez feliiletében
és passzivalorétegében, meggyorsitva
a szennyez6dés folyamatat,
alegrosszabb esetben pedig

athatolva a vékony anyagon.

VIGYAZAT:

Egyes tisztitészerek bor-, szem- és

nyalkahartya-sériilést okozhatnak.
an

Rozsdamentes acélbol késziilt lemezen
soha ne hasznaljon sésavat.

Titanlemezen soha ne hasznaljon
hidrogén-fluoridot.

A vegyszerrel tisztitott lemezeket
a visszaszerelés el6tt gondosan
le kell 6bliteni édesvizzel.

1
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Beépitési, lizemeltetési és karbantartasi kézikonyv | Lemezes tipusu - kiilonallé lemezes és kazettas hécserélok

Alemezes h6cserél6 rendszeres szervizelése «+ Ellen6rizze, hogy rozsdamentesek és
Szervizelési mdveletsor - legalabb éves tisztak-e a csavarok és a rudak. A menetes
rendszerességgel alkatrészeket kenje meg molibdénzsirral vagy
+ Hasonlitsa 6ssze a hdmérsékleti és dramlasi korrézidgatloval (Ligyeljen ra, hogy a lemez
értékeket az izembehelyezési adatokkal témitéseire ne keruljon zsir vagy egyéb anyag)

« Ellendrizze az éltalanos allapotot, és keresse
a szivargas jeleit

« Minden festett alkatrészt toroljon szarazra,
és nézze meg, hogy nem lathaték-e
a fellleteken sériilés jelei — szlikség
esetén végezzen ,retusdlast”

Uzembe
helyezés . . Al st 2 < o LBl
uténi évek Tiszta folyadékok/normal kériilmények Szennyezett folyadékok/nehéz koriilmények
szama
2 -
Ahécseréld . .| CIP és kézi Gy(ritomitések
R Szivargaskeresés | - . I,
Ahécseréls . ) » vizsgalata tisztitas cseréje
3 oz Szivérgaskeresés | CIP-tisztitas -
vizsgélata
5 Gy(irdtomitések Gy(ird- és
A hdcserélé ) P PP .| CIPéskézi | Ahdcseréld PR PP .| CIP éskézi
vizsgalata és lemeztomité- | Szivargaskeresés tisztitds vizsgalata lemeztomitések | Szivargaskeresés tisztitds
6 sek cseréje cseréje
7
A'hoclserelo Szivéargaskeresés | CIP-tisztitas - A.hoc,serelo Szivargaskeresés C'IPe's,keZI GyurlL'Jtomltesek
vizsgalata vizsgélata tisztitas cseréje
8
10 Gy(iri- és o . | aydri-es L
R . .| CIP éskézi Ahécseréld PR . .| CIP éskézi
lemeztomité- | Szivargdskeresés tisztitas - vizsgdlata lemeztomitések | Szivargaskeresés tisztitas
12 sek cseréje 9 cseréje
13
Ahoc,serelo Szivérgaskeresés | CIP-tisztitas . A.hoc’serelo Szivérgaskeresés ;IPe,S,kEZI Gyurlttltomltesek
vizsgélata vizsgélata tisztitas cseréje
15

A hdcserél6 vizsgdlata: az lizemi kériilmények, a szivdrgdsok, a korrozié és az dltaldnos dllapot szemrevételezéses ellenérzése
CIP: helyben tisztitds (Ldsd a ,Helyben tisztitds (CIP)” cim(i szakaszt)
Kézi tisztitds: a lemezkéteg szétszerelése/lemez tisztitdsa Témitések cseréje: a lemezkéteg szétszerelése/tomitések cseréje

Széls6séges folyadékok, illetve kériilmények esetén a vizsgdlatot gyakrabban kell elvégezni
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Beépitési, lizemeltetési és karbantartasi kézikonyv | Lemezes tipusu - kiilonallé lemezes és kazettas hécserélok

Hibaelharitas

A lemezes hécserélével kapcsolatos leggyakoribb

problémakat megoldhatja a sajat képzett
személyzetével. Az alabbi tdblazatban

a lehetséges problémdék és azok lehetséges
okai és megoldasai szerepelnek.

A lemezes hécserélé folyamatos helyes
mUkodésének fenntartasahoz az izemi nyomast
és hémérsékletet feltétlenil az adattablan
szerepld tartomanyokon belil kell tartani.

Ezeknek az értékeknek a tullépése (akér révid
ideig tart6 cstcsok formdjaban is) kart tehet
a berendezésben vagy problémékat okozhat.

A beépitést és a karbantartast lehetéleg
megfeleléen képzett szakemberek végezzék,
ellenkezé esetben koltséges javitasra lehet
sziikség.

Hibajelenség | Lehetséges ok

Lehetséges megoldas

Megsériilt a csatlakozas tomitése

Ellendrizze a gumibetéteket (ha vannak)
Ellenérizze a karimatomitést (ha van)
Ellendrizze az elsé lemez gy(ritomitését

Szerelje fel a csévezetékeket feszulésmentesen

Szivérgas Keveredik a primer és a szekunder kor

Ellendrizze, hogy nincsenek-e lyukak, repedések
alemezeken

Ellendrizze a profiltomités és a gylrlitomités atlos részét

Megsériilt a lemezkoteg tomitése

Ellendrizze a szerelvény A méretét
Ellendrizze a tomitések allapotat

Ellendrizze, hogy megfelelé helyzetben vannak-e
a tomitések

Az lizemi koriilmények eltérnek a specifikaciotol

Médositsa az tizemi koriilményeket

Levegd van a rendszerben

Légtelenitse a csévezetékrendszert

Ellenérizze, hogy nincsenek-e leveg6zarvanyok
a cs6vezetékrendszerben

Elégtelen

teljesitmény | Az Gzemi korilmények eltérnek a specifikaciotol

Médositsa az tizemi koriilményeket

Belsé szennyez6dés van a hcserélében

Tisztitsa meg a hécserél6t

Fel vannak cserélve a csatlakozasok

Epitse Ujra a csévezetékrendszert

Az dramlas nagyobb a tervezési aramlasnal

Allitsa be az dramlast

Elzarodtak a lemezjaratok

Végezzen adtmosast/tisztitast

Hibdas a mérés

Ellendrizze a nyomasmérét

Tul nagy ” ” A iien
nyomasesés | Afolyadék eltér a specifikaciotol

Ellendrizze a kémiai 6sszetételt

Levegd van a rendszerben

Légtelenitse a csévezetékrendszert

Ellendrizze, hogy nincsenek-e levegézarvanyok
a csOvezetékrendszerben

Szivdrgdsi probléma esetén szinte minden esetben szét kell szerelni az egységet, és csak ezt kovetéen lehet megprébdlkozni a probléma
orvosldsdval. A lemezes hGcserélé szétszerelése elétt filctoll vagy hasonlo segitségével jel6lje meg az(oka)t a teriilet(ek)et, ahol a jelek
szerint szivdrgds van. ,A lemezes hécserél6 kinyitdsa” cim( szakaszban foglalt utasitdsok szerint jdrjon el.

A hideg szivdrgdst” a hirtelen hémérséklet-vdltozds okozza. A hémérséklet hirtelen megvdltozdsakor romlanak bizonyos elasztomerek
témitési tulajdonsdgai. Nincs semmi teend6, a témitések ugyanis az esetek tilnyomo részében (jbol témiteni kezdenek, miutdn

ahémérséklet stabilizalodik.

Tomitéshibdk

A tomitéshibdkat 4ltaldban az aldbbiak okozzék:

+ Azanyag 6regedése/lebomlasa

« Ozonnak valé tulzott kitettség

« Magas vagy alacsony tizemi hémérséklet
- az anyaghoz megadott korlatokon kivul

« Nyomaslokéseknek valo kitettség

« Tisztitdszerek, hlitékozegek vagy olajok
agressziv vegyi anyagainak hatésa

« Szakszer(tlen szerelés miatti fizikai sériilés

+ Rosszul bedllitott lemezek (ellenérizze, hogy
nem deformalédott-e a felfliggesztérendszer
alemez tetején)

Teljesitménycsokkenés

A teljesitménycsokkenés éltaldban az aldbbiak

kovetkezménye:

- Tisztitast vagy vizkémentesitést igényelnek
a lemezfeliiletek

+ Nem mdkédnek a szivattyuk vagy
a kapcsolodo vezérlés

« Eltémédtek a lemezjaratok

- Afolyadékaramlasok nem felelnek meg
a specifikacidknak

+ Alulméretezett vagy szennyezett a kapcsol6do
hitéegység, hltétorony vagy kazan

« Atervezési h6mérsékletnél magasabb
hémérsékletl hiitéfolyadék jut a lemezes
hdécserélébe

+ Atervezési hémérsékletnél alacsonyabb
hémérsékletd fltéfolyadék jut a lemezes
hdcserélébe

+ Elromlott vagy elakadt a h(it6kézegcsapda
— kondenzdtummal telik meg az egység

+ Helytelendil van 0sszeszerelve a lemezkoteg

+ Ellendramu helyett egyendramt a lemezes
hécserélé6 mikodése. (Ellendrizze a szivattyuk
aramlasi iranyat)

+ Leveg6zarvany keletkezett a lemezkdtegben
vagy a csévezetékrendszerben
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Ertékesités utani
szolgaltatasok

Artalmatlanitas

Alkatrészrendelés

Potalkatrész rendelésekor fontos, hogy

helyes adatokat adjon meg az aldbbiakra

vonatkozéan:

» Alemezes h6cserél6 tipusa és sorozatszama.
Az adattablan szerepl6 egyedi sorozatszamra
a helyes patalkatrész kivalasztasdhoz és
a megfelel6 hibaelharitasi tandcsadashoz
is sziilkség van

« Asziikséges alkatrészek

Azt is jelezze, ha az lizembe helyezés 6ta
tortént barmilyen moédositas a lemezes
hécserél6 felépitésében.

Kilon lemezek rendelése esetén fontos megadni
a helyes lemezkdédindexet (a lemezkddindex
hatdrozza meg, hogy mely jaratok vannak kifurva,
példaul 1234 esetén az 6sszes ki van furva,

0000 esetén az 8sszes zart (hatsé lemez))

és a lemez tipusat példaul az anyagat,

a vastagsagat, a TK/TL hélemezmintazatot

stb. A helyes pétalkatrész-szallitdsahoz

vagy helyszini szervizeléshez a tomitések
anyagat és a betét tipusét is meg kell adni.

Ha kulon rendel tomitést, akkor fontos
megadni annak helyes anyagat.

Osszehlz6 rudak rendelése esetén mérje
meg a meglévé csavarokat, hogy ugyanolyan
méretleket kapjon.

A hécserélé modositdsa

Felhivjuk figyelmét, hogy a h6cserélé
kifejezetten az Gigyfél dltal eredetileg
megadott Gizemi paramétereknek (nyomas-
és hdmérsékletértékek, teljesitmény és
folyadéktipusok) megfeleléen van felépitve.

Ha moédositani kell a lemezes hécseréld
teljesitményét, ez lemezek vagy kazettdk
hozzdadasaval vagy eltavolitasaval érheté el.

A lemezes hécserélé olyan modositésa is
mérlegelhetd, amelynek hatdsara a berendezés
mas paramétereknek fog megfelelni. Az tizemi
paraméterek barmilyen médositasanak megfeleld
atépités és/vagy jovdhagyds érdekében forduljon
a Danfosshoz. A Danfoss a jovahagyas utan uj
adattablat allit ki.

A lemezes hécserél6t csak a Danfoss irdsos
jovahagydsa esetén szabad modositott
korldlmények kozott tzembe helyezni.

Mindig eredeti alkatrészeket
hasznaljon — mas markaju termék
hasznalata esetén a Danfoss nem
tudja szavatolni a teljesitményt,
a termék élettartamat stb.

2

A potalkatrészekre vonatkozo
kérdéseivel forduljon a Danfoss
helyi képviseletéhez vagy a
Danfoss helyi (szerviz)cégéhez.

i

Elettartama végén a hécserélét szét kell szerelni,
és komponenseit a helyi eléirdsoknak és
jogszabalyoknak megfeleléen szelektalni kell,
Ujra kell hasznositani és artalmatlanitani kell.

Tovéabbi informacidkért forduljon a Danfoss helyi
képviseletéhez vagy a helyi Danfoss vallalathoz.

Mindig tartsa be az Gjrahasznositasra
és az artalmatlanitasra vonatkozé
helyi eléirasokat és jogszabalyokat.

1
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ENGINEERING
TOMORROW

Danfoss Kft

Dézsa Gyorgy ut 146-148 « H-1134 Budapest « Magyarorszag

Climate Solutions - danfoss.hu - +36 1 701 08 88 - ugyfelszolgalat@danfoss.com

Cégjegyzékszam: 01-09-362512 « Addszam: 10949339-2-41- EU Ad6szam: HU10949339 - Statisztikai szamjel: 10949339466911301

Minden informécié - ideértve egyebek kozott a termék kivalasztasara, alkalmazasara vagy hasznélatéra, felépitésére, tomegére, méreteire, kapacitasara és barmely egyéb miszaki adatara vonatkozo, a
termékkézikonyvekben, kataldgusok leirdsaiban, hirdetésekben stb. taldlhaté informéciot, legyen az irasos, szoban elhangzo, elektronikus, online vagy letoltéssel elérhetd informacio - tdjékoztato
jelleglinek tekintendd, és csak abban az esetben és mértékben kotelez6 erejli, amennyiben az ajanlat vagy a rendelés visszaigazolasa kifejezetten hivatkozik ra. A Danfoss nem vallal felel6sséget a
katalégusokban, ismertetékben, videdkban és egyéb anyagokban el6fordulé esetleges hibakért.

A Danfoss fenntartja a jogot arra, hogy termékeit kiilon értesités nélkiil médosithassa. Ez vonatkozik a mar megrendelt, de még leszéllitatlan termékekre is, feltéve, hogy a médositas nem érintia
termék formajat, illeszkedését és funkcidjat.

Az ebben az anyagban eléfordulé minden védjegy a Danfoss A/S vagy a Danfoss csoport vallalatainak tulajdona. A Danfoss és a Danfoss logé a Danfoss A/S védjegyei. Minden jog fenntartva.
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